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RÄTTELSE
för gällande beslut daterat 2021-06-23 i ärende 2020/1786
Beskrivning: Lagt till utgåvor, då det inte framgått i tidigare beslut./Elisabeth Hallin-Bergvall 2023-06-20

Längdrelaterade storheter
Teknikområde Metod Provtyp Mätområde Bästa 

mätförmåga 
(CMC) +/-

Mätprincip Fält

Längd Intern metod; MMA-1 utg 3 Mikrometer >100-200 mm 0,005 mm Nej

Mikrometer >200-300 mm 0,007 mm Nej

Mikrometer >300-400 mm 0,010 mm Nej

Mikrometer >400-500 mm 0,013 mm Nej

Mikrometer 0-100 mm 0,003 mm Nej

Intern metod; MMA-2 utg 2 Tvåpunktsmikrometer >100-200 mm 0,005 mm Nej

Tvåpunktsmikrometer >200-300 mm 0,007 mm Nej

Tvåpunktsmikrometer >300-400 mm 0,011 mm Nej

Tvåpunktsmikrometer >400-500 mm 0,013 mm Nej

Tvåpunktsmikrometer 0-100 mm 0,003 mm Nej

Intern metod; MMA-3 utg 1 Trepunktsmikrometer 0-125 mm 0,004 mm Nej

Intern metod; MMA-4 utg 2 Skjutmått 0-300 mm 0,03 mm Nej

Skjutmått 300-1000 mm 0,04 mm Nej

Intern metod; MMA-5 utg 1 Djupskjutmått 0-300 mm 0,03 mm Nej
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Längdrelaterade storheter
Teknikområde Metod Provtyp Mätområde Bästa 

mätförmåga 
(CMC) +/-

Mätprincip Fält

Längd Intern metod; MMA-6 utg 1 Mätklockor 0-60 mm 0,003 mm Nej

Intern metod; MMA-7 utg 2 Kontrollmått >100-200 mm 0,005 mm Nej

Kontrollmått >200-300 mm 0,007 mm Nej

Kontrollmått >300-400 mm 0,010 mm Nej

Kontrollmått >400-500 mm 0,013 mm Nej

Kontrollmått 0-100 mm 0,003 mm Nej

Förändrade omfattningsrader är markerade med fetstil.
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