SWEDAC

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll
Swedish Board for Accreditation and Conformity Assessment

Ackrediteringens omfattning
Kalibrering enligt SS-EN I1SO/IEC 17025:2018

ZRS Testing Systems AB Billdal
Langdrelaterade storheter
Teknikomrdde Metod Parameter
Langd ASTM E2309/E2309M

ASTM E83

Intern metod; 5.24

Provtyp

Lagesmatssystem
Lagesmatssystem
Lagesmatssystem
Extensometer
Extensometer
Extensometer

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Sida 1 (5)

Datum

2023-12-18

Ackrediteringsnummer

Méditomrdde

0,02 - 60 mm

20-200 mm

200-1400 mm

0,02 - 60 mm

20-200 mm

200 - 1400 mm

0,3-3mm

3-26mm

Bdista
méitférmaga
(CMC) +/-

0,15 %, dock lagst
0,5 um

0,2 % dock lagst 0,5

um

0,2 % dock lagst 0,5

1m
0,15 %, dock lagst
0,5 um

0,2 % dock lagst 0,5

um

0,2 % dock lagst 0,5

pm

0,23 %

0,02 %

Bilaga 1

Beteckning

2022/847

1956

A003622-001

Miitprincip Flex

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Typ av
flex
1 Ja
1 Ja
1 Ja
1 Ja
1 Ja
1 Ja
1 Ja
1 Ja

Félt Anmdrkning

Tjocklek
(verktikal). Galler
for runda
provstavar. Lagsta
CMCO0,7 um.

Bredd
(horisontal).
Galler for plana
provstavar. Lagsta
CMCO0,8 pm.
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Lingdrelaterade storheter

Teknikomrade Metod

Langd Intern metod; 5.24

Intern metod; 5.32

Intern metod; 5.33

SS-EN 1SO 9513

Parameter

Provtyp

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Mikrometer
Skjutmatt
Skjutmatt
Skjutmatt
Skjutmatt

Extensometer
Extensometer
Extensometer
Lagesmatssystem
Lagesmatssystem

Lagesmatssystem

Sida 2 (5)

Miétomrade

3-26mm

3-26mm

0-25mm
0-100 mm
0-300 mm
1-100 mm
1-300 mm
0,02 -60 mm

20-200 mm

200 - 1 400 mm

0,02 - 60 mm

20-200 mm

200-1400 mm

Datum

2023-12-18

Biéista
méitférmdga
(CMC) +/-
0,02 %

0,08 %

+/-1pum

+/-2 um

+/-8 um

+/-8 um

+/-14 pm

0,15 %, dock lagst
0,5 pm

0,2 % men inte
mindre dn 0,5 pm
0,2 % men inte
mindre dn 0,5 pm

0,15 %, dock lagst
0,5 um

0,2 % dock lagst 0,5

pm

0,2 % dock lagst 0,5

um

Miditprincip

Bilaga 1

Beteckning
2022/847
Flex Typav
flex

Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1

Fdlt

Ja

Ja

Ja
Ja
Ja
Ja
Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Anmdirkning

Tjocklek
(verktikal). Galler
for runda
provstavar. Lagsta
CMC 0,8 um.

Diameter. Galler
for runda
provstavar. Lagsta
CMC 2,4 pm.

Digitalt
Digitalt
Analogt

Analogt
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Massarelaterade storheter

Teknikomrade

Hardhet

Metod

ASTM E10

ASTM E18

ASTM E384

ASTM E92

SS-EN ISO 4545-2

SS-EN ISO 6506-2

SS-EN ISO 6507-2

Parameter

Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc
Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc

Brinell, vickers etc

Provtyp

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare
Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Hardhetsmatare

Sida 3 (5)

Miétomrade

3-650 HBW

HR 10 - 150

HV 0,01-HVO0,3

HVO0,5-HV 1
HV 0,01-0,3

HvV 0,01-0,3

HK 0,01 - HK 2

3-650 HBW

HvV0,01-0,3

HV 0,5 -120

Datum

2023-12-18

Biéista
méitférmdga
(CMC) +/-
1,5%

0,5%

2%

1%
2%

2%

1%

1,5%

2%

1%

Miditprincip

Brinell

Rockwell

Vickers
Knoop

Knoop

Vickers

Knoop

Brinell

Vickers

Vickers

Bilaga 1

Beteckning
2022/847
Flex Typav
flex

Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1

Félt Anmdrkning

Ja

Ja

Ja
Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Annex Al. Brinell.
Undantag Kapitel
A3 intryckskropp.

Annex A.
Undantag A1.3.3
djupmatsystem,
Al1.4.4. Rockwell
intryckskropp.

Annex Al.
Undantag A1.4.4
intryckskropp.
Vickers.

Annex Al.
Undantag A1.4.4
intryckskropp.
Vickers.

Undantag 4.3 5.3
intryckskropp.

Undantag kapitel
5.3 intryckskropp.
Brinell.

Undantag kapitel
5.3 intryckskropp.

Undantag kapitel
5.3 intryckskropp.
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Massarelaterade storheter

Teknikomrdde Metod
Hardhet SS-EN ISO 6508-2
Kraft ASTM E4

SS-EN ISO 7500-1
Slagseghet ASTM E23

SS-EN ISO 148-2

Parameter

Brinell, vickers etc

Provtyp

Hardhetsmatare

Dragprovningsmaskin

Dragprovningsmaskin

Dragprovningsmaskin
Tryckprovningsmaskin

Tryckprovningsmaskin

Tryckprovningsmaskin
Dragprovningsmaskin
Dragprovningsmaskin
Dragprovningsmaskin
Tryckprovningsmaskin
Tryckprovningsmaskin
Tryckprovningsmaskin
Slagprovningsmaskin

Slagprovningsmaskin

Slagprovningsmaskin

Slagprovningsmaskin

Sida 4 (5)

Miétomrade

HR 10 - 150

>250 kN — < 600 kN

> 600 kN — < 20000
kN

0,1 N— <250 kN
>250 kN — <600 kN

> 600 kN — < 20000
kN

0,1 N— <250 kN
>250 kN — <2000 kN
>250 kN — <600 kN
0,1 N- <250 kN
>250 kN — <2000 kN
>250 kN — < 600 kN
0,1 N— <250 kN
0-7501)

13-244)

0-7501)

30-2001J

Datum

2023-12-18

Biéista
méitférmdga
(CMC) +/-
0,5%

0,5%
0,5%

0,1%
0,2%
0,5%

0,5%
0,5%
0,2%
0,1%
0,5%
0,2%
0,1%
0,7%
0,7%
3%

3%

Miditprincip

Rockwell

Direkt
Indirekt
Direkt

Indirekt

Bilaga 1

Beteckning
2022/847
Flex Typav
flex
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1
Ja 1

Fdlt

Ja

Ja

Ja

Ja
Ja

Ja

Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja

Ja

Anmdirkning

Undantag 4.3
djupmatningssyst
em, 6
intryckskropp.
Rockwell.
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2023-12-18

Ackrediteringens omfattning ar flexibel enligt vad som anges i detta beslut. Det ackrediterade organet skall alltid kunna
tillhandhalla en uppdaterad lista 6ver den aktuella omfattningen for sin ackreditering.

Basta matférmagan, CMC, ar den lagsta matosakerhet kalibreringslaboratoriet kan leverera, uttryckt som utvidgad
matosakerhet. Detta motsvarar en tackningssannolikhet (konfidensniva) av ungefar 95%.

Forandrade omfattningsrader dr markerade med fetstil.
Typ av flexibilitet

1: - Inféra ny version av standardmetod och gora redaktionella andringar i icke-standardiserad metod

2: - Inféra ny version av standardmetod och gora redaktionella dndringar i icke-standardiserad metod - Inféra ny version
och modifieringar av icke-standardiserad metod. Férfarandet ska vara likvardigt

Sida 5 (5)

Bilaga 1
Beteckning

2022/847



