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RATTELSE

for gallande beslut daterat 2023-03-22 i drende 2021/2704
Beskrivning: Korrigerat felaktiga benamningar./Fredrik Langmead 2023-09-11

Langdrelaterade storheter

Teknikomrdde Metod Parameter Provtyp Midtomradde Bdista Miditprincip Félt Anmdrkning
méitférmaga
(CMC) +/-
Langd Intern metod; KI1 Utg 8 Passbit >25 mm —50 mm 0,09 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
Passbit >50 mm — 100 mm 0,15 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
Passbit 0,5 mm —25mm 0,07 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
Intern metod; KI12 Utg 6 Passbit >250 mm -500 mm 0,70 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
Passbit 125 mm - 250 mm 0,46 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
Intern metod; KI13 Utg 7 Matklocka >0 mm—100 mm 2,0 um Nej Digital
Matklocka, vippindikator >0 mm —100 mm 3,0 um Nej Analog
Matklocka, vippindikator >0 mm —50 mm 2,8 um Nej Analog
Intern metod; KI50 Utg 6 Skjutmatt >0 mm — 150 mm 33 um Nej
Skjutmatt >150 mm-300 mm 43 um Nej
Skjutmatt >300 mm—1000 mm 82 um Nej
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Lingdrelaterade storheter
Teknikomrdde Metod Parameter Provtyp Midtomrade Bdista Miditprincip Filt Anmdrkning
méitférmdga
(CMC) +/-
Langd Intern metod; KI52 Utg 5 Mikrometer >0 mm —50 mm 2,5 um Nej
Mikrometer >150 mm —250 mm 5,9 ym Nej
Mikrometer >25 mm -150 mm 43 um Nej
Mikrometer >250 mm =350 mm 13 um Nej
Intern metod; KI53 Utg 7 Trepunktsmikrometer >50 mm — 100 mm 5,4 um Nej
Trepunktsmikrometer >6 mm — 50 mm 4,1 um Nej
Intern metod; KI6 Utg 8 Kontrollmatt >300 mm -500 mm 2,7 um Nej
Kontrollmatt >50 mm — 300 mm 2,1 um Nej
Kontrollmatt 25 mm —50 mm 1,8 um Nej
Intern metod; KI85 Utg 6 Planskivor >Im-2m 5,0 um Ja
Planskivor >2m-3m 5,3 um Ja
Planskivor >3m—-4m 5,6 um Ja
Planskivor >Am-5m 6,1 um Ja
Planskivor Om-1m 4,8 um Ja
Intern metod; KI9 Utg 8 Cylindrisk tolk 1 mm-100 mm 1,5 um Nej
Intern metod; KMLOO1 Utg 7 Matklocka >150 mm-300mm 6 um Ja
Matklocka >90 mm — 150 mm 4 um Ja
Matklocka 1 mm-90 mm 3um Ja
Tjockleksmatare >150 mm -300 mm 6 um Ja
Tjockleksmatare >90 mm — 150 mm 4 um Ja
Tjockleksmatare 1 mm-90mm 3um Ja
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Lingdrelaterade storheter
Teknikomrdde Metod Parameter Provtyp Midtomrade Bdista Miditprincip Filt Anmdrkning
méitférmdga
(CMC) +/-
Langd Intern metod; KML0O2 Utg 6 Skjutmatt >0 mm — 150 mm 39 um Ja
Skjutmatt >150 mm —-300 mm 54 um Ja
Intern metod; KMLOO3 Utg 7 Mikrometer >30 mm - 150 mm 5,0 um Ja
Mikrometer 1 mm-30mm 2,5 um Ja
Intern metod; KML00O4 Utg 7 Métband >8m—-30m 1,3 mm Nej
Métband <8m 0,5 mm Nej
Intern metod; KMLOOS Utg 5 Stalskalor >300 mm-900 mm  0,5mm Ja
Stalskalor >900 mm — 1000 mm 0,6 mm Ja
Stalskalor <300 mm 0,3 mm Ja
Intern metod; KMLO38 Utg 1 Cylindrisk tolk 1 mm—100 mm 1,5 um Nej
Intern metod; KMLO39 Utg 1 Mattradar, mattpinnar 0,15 mm =20 mm 1,5 um Nej
Intern metod; KML040 Utg 1 Cylindrisk ring >100 mm —-250 mm 1,8 um Nej
Cylindrisk ring >8 mm — 100 mm 1,2 um Nej
Cylindrisk ring 1,5mm -8 mm 1,1 um Nej
Intern metod; KMLO41 Utg 1 Cylindrisk gangtolk 2 mm—100 mm 5,7 um Nej
Intern metod; KML042 Utg 1 Cylindrisk géngring 3mm-—125mm 5,6 um Nej
Intern metod; KML052 Utg 2 Passbit >25 mm —50 mm 0,10 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
Passbit >50 mm — 100 mm 0,15 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
Passbit 0,5 mm—25mm 0,08 um Mekaniskt Nej
kalibrerade
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Lingdrelaterade storheter

Teknikomrade Metod

Langd Intern metod; VMKO001 Utg

9

Massarelaterade storheter

Teknikomrdade Metod

Hardhet Intern metod; KMK0O03 Utg 7
Intern metod; KMLOO6 Utg 8
Intern metod; KMLOO7 Utg 4

Hastighet Intern metod; VMKO001 Utg 9

Parameter

Parameter

Provtyp

Extensometer
Extensometer

Extensometer

Provtyp

Shorematare
IRHD-matare
Referensgummiblock

Dragprovningsmaskin
Dragprovningsmaskin
Dragprovningsmaskin
Dragprovningsmaskin
Dragprovningsmaskin

Dragprovningsmaskin
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Miétomrade

10 % - 1200 % pa LO
10 mm

5% - 1200 % pa LO 20
mm

5%-52% pal025
mm

Méitomréade

10°Sh —90°Sh
10°IRH — 100°IRH

30°-95°

1 mm/min—10
mm/min

10 mm/min — 25
mm/min

100 mm/min — 200
mm/min

200 mm/min — 250
mm/min

25 mm/min — 50
mm/min

250 mm/min — 500
mm/min

Datum

2023-09-11

Biéista
méitférmdga
(CMC) +/-
0,3%

0,12%

0,04 %

Bdista
méitférmdga
(CMC) +/-
0,5°Sh
0,4°IRHD

1°

0,06 mm/min
0,13 mm/min
1,0 mm/min
1,3 mm/min
0,25 mm/min

2,5 mm/min

Miditprincip

Miditprincip

Shore
IRHD
Shore & IRHD

Bilaga 1
Beteckning

2021/2704

Filt Anmdrkning

Ja

Ja

Ja

Fdlt Anmdrkning

Ja
Ja
Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja
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Massarelaterade storheter

Teknikomrade Metod Parameter
Hastighet Intern metod; VMKO001 Utg 9
Kraft Intern metod; KMKO001 Utg

11

Provtyp

Dragprovningsmaskin
Kraftvisande
Kraftvisande
Kraftvisande
Kraftvisande
Kraftvisande
Kraftvisande
Kraftvisande
Kraftvisande
Kraftvisande

Provningsmaskin

Provningsmaskin
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Miétomrade

50 mm/min — 100

mm/min

1N-200N

10 kN —20 kN

100 kN - 300 kN

2 kN —-10 kN

20 kN — 30 kN

200 N -2 kN

30 kN — 50 kN

300 kN - 500 kN

50 kN - 100 kN

1IN-200N

10 kN —20 kN

Datum

2023-09-11

Bdista Miitprincip
méitférmdga
(CMC) +/-
0,50 mm/min
0,12 N

15N

420N

8N

43 N

0,8N

65N

660 N

140 N

0,12 N

15N

Bilaga 1
Beteckning

2021/2704

Filt Anmdrkning

Ja

Ja Stigande drag och
tryckbelastning

Nej Stigande drag och
tryckbelastning

Nej Stigande
tryckbelastning

Nej Stigande drag och
tryckbelastning

Nej Stigande drag och
tryckbelastning

Ja  Stigande drag och
tryckbelastning

Nej Stigande drag och
tryckbelastning

Nej Stigande
tryckbelastning

Nej Stigande drag och
tryckbelastning

Ja Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Ja  Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.
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Massarelaterade storheter

Teknikomrdde Metod Parameter
Kraft Intern metod; KMKO0O1 Utg
11

Intern metod; KMK002 Utg 9

Provtyp

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Kraftvisande
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Miétomrade

100 kN - 300 kN

2kN-10kN

20 kN —30 kN

200 N -2 kN

30 kN — 50 kN

300 kN - 500 kN

50 kN - 100 kN

0,IN-1N

Datum

2023-09-11

Bdista Miitprincip
méitférmdga

(CMC) +/-

420N

8N

43N

0,8N

65N

660 N

140N

0,001 N

Bilaga 1

Beteckning

2021/2704

Filt Anmdrkning

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metod innefattar
ingen klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning
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Massarelaterade storheter

Teknikomrade Metod Parameter

Kraft Intern metod; KMK002 Utg 9

Provtyp

Kraftvisande

Kraftvisande

Kraftvisande

Kraftvisande

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin
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Miétomrade

IN-10N

10N-50N

200 N-500 N

50 N-200N

0,IN-1N

IN-10N

1I0N-50N

200N —-500 N

Datum

2023-09-11

Bdista Miitprincip
méitférmdga

(CMC) +/-

0,002 N

0,007 N

0,07 N

0,03N

0,001 N

0,002 N

0,007 N

0,07 N

Bilaga 1

Beteckning

2021/2704

Filt Anmdrkning

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Ja

Stigande drag och
tryckbelastande

Stigande drag och
tryckbelastande

Stigande drag och
tryckbelastande

Stigande drag och
tryckbelastande

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metoderna
innefattar ingen
klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metoderna
innefattar ingen
klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metoderna
innefattar ingen
klassning.

Stigande drag och
tryckbelastning.
Metoderna
innefattar ingen
klassning.
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Massarelaterade storheter

Teknikomrdde Metod Parameter
Kraft Intern metod; KMK002 Utg 9
Langd Intern metod; VMKO001 Utg 9
Massa Intern metod; KMMO0O01 Utg
10
Tryck Intern metod; KMTr001 Utg Gaugetryck
8
Gaugetryck
Gaugetryck
Gaugetryck
Gaugetryck

Provtyp

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Provningsmaskin

Icke automatisk vag
Icke automatisk vag
Icke automatisk vag
Icke automatisk vag
Icke automatisk vag
Icke automatisk vag
Icke automatisk vag

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument
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Miétomrade

50 N—-200 N

>150 mm - 300 mm
>90 mm —150 mm
1 mm-90mm
0,1-1 kg

10-100 g

10-20 kg

1-10g

1-10 kg

20-80 kg

80-150 kg

>1 kPa—10 kPa

>-1 kPa —-10kPa

>10 kPa — 200 kPa

>-10 kPa —-80kPa

>100 Pa—1 kPa

Datum

2023-09-11

Bdista Miitprincip
méitférmdga

(CMC) +/-

0,03 N

6 um

4 um

3 um

0,08-0,8 mg E2
0,031-0,08 mg E2
8-12 mg E2
0,017-0,031 mg E2
0,8-8 mg E2
0,6-2,1g M1
538 M2
10 Pa

20 Pa
0,2 kPa
0,4 kPa

2 Pa

Bilaga 1
Beteckning

2021/2704

Filt Anmdrkning

Ja  Stigande drag och
tryckbelastning.
Metoderna
innefattar ingen
klassning.

Ja  Balkrorelse
Ja  Balkrorelse
Ja  Balkrorelse
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja

Ja  Tryck-medium
Luft

Ja  Tryck-medium
Luft

Ja  Tryck-medium
Luft

Ja  Tryck-medium
Luft

Ja  Tryck-medium
Luft
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Massarelaterade storheter

Intern metod; KMTr001 Utg

Teknikomrdde Metod
Tryck

8
Temperatur
Teknikomrdde Metod
Temperatur

Intern metod; KMT001 Utg 7

Intern metod; KMT002 Utg 7

Intern metod; KMT003 Utg 6
Intern metod; VMT001 Utg 7

Parameter

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Gaugetryck

Parameter

Provtyp

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Tryckvisande
matinstrument

Provtyp

Temperaturvisande
Temperaturvisande
Temperaturvisande
Temperaturvisande
Temperaturvisande
Temperaturvisande
Temperaturvisande

Vatskebad
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Miétomrade

>-100 Pa —-1 kPa

>20 MPa — 40 MPa

>200 kPa — 8 MPa

>3 Pa—100 Pa

>8 MPa —20 MPa

-3 Pa—-100 Pa

Miétomrdade

>200°C-250°C
>250°C-400 °C
20°C-200°C
>0°C-200°C
-28°C-0°C
-70°C--28°C
30°C-300°C
>0°C-200°C

Datum

2023-09-11

Bdista Miitprincip
méitférmdga

(CMC) +/-

4 Pa

82 kPa
5 kPa

0,5 Pa
48 kPa

1,0 Pa

Bdista Miditprincip
méitférmdga
(CMC) +/-
0,5°C

1,0°C

0,2°C

0,05 °C

0,1°C

0,5°C

0,2°C

0,05 °C

Bilaga 1

Beteckning

2021/2704

Filt Anmdrkning

Ja  Tryck-medium
Luft

Ja  Tryck-medium
Vatten

Ja  Tryck-medium
Vatten

Ja  Tryck-medium
Luft

Ja  Tryck-medium
Vatten

Ja  Tryck-medium
Luft

Fdlt Anmdrkning

Ja
Ja
Ja
Nej
Nej
Nej
Nej

Ja
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Temperatur
Teknikomrade Metod Parameter
Temperatur Intern metod; VMT001 Utg 7

Intern metod; VMT002 Utg 7

Intern metod; VMTO003 Utg 7

Basta matférmagan, CMC, ar den lagsta matosdkerhet kalibreringslaboratoriet kan leverera, uttryckt som utvidgad

Provtyp

Vatskebad

Vatskebad

Vatskebad

Vatskebad
Temperaturkammare
Temperaturkammare
Temperaturkammare
Smaltindexprovare
Smaltindexprovare

Smaltindexprovare

matosakerhet. Detta motsvarar en tackningssannolikhet (konfidensniva) av ungefar 95%.

Forandrade omfattningsrader ar markerade med fetstil.
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Miétomrade

>200°C-300 °C
>300 °C - 400 °C
-28°C-0°C
-70°C--28°C
>0°C-300°C
>300 °C-400 °C
-70°C-0°C
>200°C-300°C
>300 °C-400 °C
30°C-200°C

Datum

2023-09-11

Biéista Miitprincip
méitférmdga
(CMC) +/-
0,5°C

1°C

0,1°C

0,5°C

0,4°C

1°C

0,5°C

0,5°C

1°C

0,05 °C

Bilaga 1
Beteckning

2021/2704

Filt Anmdrkning

Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja
Ja

Ja



