SWEDAC

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll
Swedish Board for Accreditation and Conformity Assessment

Ackrediteringens omfattning

Kalibreringslaboratorier enligt SS-EN ISO/IEC 17025:2018

MITUTOYO Scandinavia AB

Langdrelaterade storheter

Teknikomrade Metod

Langd Intern metod; KI CMM,

datum 200303 Utg 1.0.0

Upplands Vasby

Provtyp

Koordinatmatmaskin

Koordinatmatmaskin

Koordinatmatmaskin

Koordinatmatmaskin

Koordinatmatmaskin

Méditomrdde

X-axel £1,5m

X-axel£4,0m

Y-axel £3,0m

Y-axel £6,0 m

Z-axel<1,5m

Sida 1 (2)

Datum

2023-02-2

Ackrediteringsnummer

Bdista Miditprincip Fdlt
méitférmaga

(CMC) +/-

0,4 um+2*107° L Ja
0,55 um+1,4*10°° L Ja
0,4 pum+2*107° L Ja
0,55 um+1,4*10°6 L Ja
0,4 um+2*107 L Ja

8

Bilaga 1
Beteckning

2021/2723

1794

A001400-001

Anmdirkning

Metoden bygger
pa SS-EN ISO
10360-2:2002,
10360-4:2000

Metoden bygger
pa SS-EN ISO
10360-2:2009,
10360-4:2000,
10360-5:2020

Metoden bygger
pa SS-EN ISO
10360-2:2002,
10360-4:2000

Metoden bygger
pa SS-EN ISO
10360-2:2009,
10360-4:2000,
10360-5:2020

Metoden bygger
pa SS-EN ISO
10360-2:2002,
10360-4:2000



SWEDAC

Styrelsen for ackreditering och teknisk kontroll
Swedish Board for Accreditation and Conformity Assessment

Lingdrelaterade storheter

Teknikomrdde Metod Provtyp
Langd Intern metod; KI CMM, Koordinatmatmaskin
datum 200303 Utg 1.0.0

Intern metod; KI PB 0-100, Passbit
dat 190124 Utg 0.1.0

atum g Passbit
Passbit

Passbit

Miétomrade

Z-axel £2,0m

0,5-25mm
25-50 mm
50-75mm
75 -100 mm

Bilaga 1
Beteckning

2021/2723

Félt Anmdrkning

Datum
2023-02-28
Bdista Miitprincip
méitférmdga
(CMC) +/-

0,55 um+1,4*¥107° L

0,07 um
0,08 um
0,09 um
0,10 pm

Basta matférmagan, CMC, ar den lagsta matosakerhet kalibreringslaboratoriet kan leverera, uttryckt som utvidgad

matosakerhet. Detta motsvarar en tackningssannolikhet (konfidensniva) av ungefar 95%.

Forandrade omfattningsrader ar markerade med fetstil.

Sida 2 (2)

Ja

Nej
Nej
Nej
Nej

Metoden bygger
pa SS-EN ISO
10360-2:2009,
10360-4:2000,
10360-5:2020



