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Elektricitet och magnetism

Teknikomrade Metod Parameter
Spanning Process AC
0411/Provuppstallning vid AC
kalibrering, version 2021-05-
11 DC
LI
LI
LI
Sl
Sl
Sl

Basta matformagan, CMC, ar den lagsta matosdkerhet kalibreringslaboratoriet kan leverera, uttryckt som utvidgad

Provtyp

Hogspanningsutrustning
Hoégspanningsutrustning
Hoégspanningsutrustning
Hoégspanningsutrustning
Hoégspanningsutrustning

Hoégspanningsutrustning

Hoégspanningsutrustning

Hoégspanningsutrustning

Ho6gspanningsutrustning

matosdkerhet. Detta motsvarar en tackningssannolikhet (konfidensniva) av ungefar 95%.

Sida 1 (1)

Datum

2024-06-19

Ackrediteringsnummer

Méditomrdde

10 kV - 600 kv
10 kV - 600 kV
40 kv - 300 kv
50 kv - 700 kv
50 kv - 700 kv
50 kv - 700 kv
60 kv - 700 kv
60 kV - 700 kv
60 kV - 700 kv

Bdéista
méitférmaga
(CMC) +/-

Peak-Peak/v8: 0,8 %
RMS: 0,8 %

0,5%

Front time: 2,7 %
Test voltage: 0,93 %

Time to half-value:
23%

Test voltage: 0,90 %

Time to half-value:
1,7%

Time to peak: 4,1 %

Miitprincip

Bilaga 1
Beteckning

2024/703

1297
A000448-008

Fdlt

Nej
Nej
Nej
Ja
Ja

Ja

Ja

Ja

Ja



